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Bande de blisters pour inhalateur 

La pr^sente invention conceme ime bande de blisters, et plus 
particulierement ime bande de blisters destin^e a etre utilisee dans un inhalateur 
de produit fluide ou pulverulent. 

Les bandes de blisters sont g&ieralenient utilises pour contenir de 
manifere pr6dos6e un produit, notamment un produit pharmaceutique, dans un 
appareil de distribution, tel qu'un inhalateur. Chaque blister forme ainsi un 
reservoir contenant une dose individuelle maintenue fermee de mani^e etanche 
avant son utilisation. Le dispositif comporte un moyen d*entrainement pour, k 
chaque actionnement, amener un blister dans une position lui permettant d'etre 
ouvert, hT^erant ainsi la dose de produit qtfil contient, celle-ci etant ensuite 
distribuee a Ihitilisateur. Les bandes de blisters de ce type comportent 
generalement une couche de cavit^s contenant le prodidt, et une couche 
d^chirable ou pelable fixte sur la couche de cavites et permettant d'ouvrir 
successivement chaque blister. Plusieurs probldmes peuvent se poser avec ce type 
de bande de blisters. Ainsi, pour assurer une distribution de la totality de dose de 
produit contenu dans lie blister, Touverture doit se faire sur la totality de la 
surface du blister, sans presenter de bavure ou partie residuelle de couche 
d6chiree restant j5x6e au blister, susceptible de retenir une partie de produit. Pour 
r&oudie ce problfeme, les bandes qui sont ouvertes par pelage prfisentent un 
avantage par rapport aux bandes k dfichiier. Par contre, un autre problteie peut 
se poser, notamment lorsque la bande de blister est utilisfie dans un inhalateur. 
En effet, k chaque actionnement de Pinhalateur, un seul blister doit etre ouvert 
pour 6viter tout risque de surdosage. En particulier avec des bandes qui sont 
ouvertes par pelage, fl peut gtre diflBdle de garantir Touverture d'un seul blister k 
chaque actionnement de I'inhalateur, et gfin&alement des moyens assez 
complexes doivent Stre mis en oeuvre pour assurer cette fonctionnalite. Un autre 
probldme qui se pose avec les bandes pelables conceme le compromis qui doit 
€tre trouv6 entre une bonne 6tanchdite des blisters lorsqu'ils sont ferm& et une 
capadte d'ouverture qui doit permettre k Fappareil d'ouvrir un blister k chaque 
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actionnement. Ce compromis est gdn6ralement assez difficile h trouver, et 
empSche generalement d*utiliser xme ouverture du blister d^denchfe par 
rinhalation de Tutilisateur avec ce type de bande de blister- 
La presente invention a pour but de foumir une bande de blister qui ne 
reproduit pas les inconv^ents susmentionn£s. 

Plus particuli&rement, la prfisente invention a pour but de foumir une 
bande de blister qui garantit une €tanch€it€ absolue du produit contenu dans le 
blister avant son ouverture. 

De plus, la pr&ente invention a pour but de foumir une bande de blister 
qui assure une ouverture optimale de chaqae blister, en garantissant une 
distribution de la totalite de la dose contenue dans chaque blister. 

La pr^ente invention a aussi pour but de foumir une bande de blister qui 
^te tout risque de surdosage. 

La pr6sente invention a encore pour but de foumir une bande de blisters 
qui peut Stre utDiste dans un inhalateur avec un systdme d'ouverture d£dench6 
par rinhalation de l*utilisateur. 

La presente invention a aussi pour but de foumir une bande de blisters qui 
soit simf^le et peu co^teuse k febriquer et k assembler. 

La presente invention a done pour otrjet une bande de blisters destin^e k 
etre utilisee dans un inhalateur de produit fluide ou pulverulent, comportant une 
plurality de blisters formes chacun par un r&ervoir comportant une ouverture 
obtur^e de manieie etanche par une couche d£chirable, caracteris6 en ce que la 
bande de blisters comporte au moins une couche de base pourvue d'ouveitures 
formant les ouvertures des blisters, et une couche de cavites pourvue de cavit^s 
formant les parois de bUsters, ladite couche dechirable comportant une premiere 
partie de couche dfidmable disposee entre ladite couche de base et ladite couche 
de cavites, et une seconde partie de couche dechirable disposee du cot^ oppos6 
de ladite couche de base, lesdites premiere et seconde parties de couche 
dechirable etant relives Tune a I'autre au niveau de chaque ouverture de la 
couche debase. 
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Avantageusement, les premiere et seconde parties de couche dechirable 
sont rea]is6es avec le meme materiau, avantageusement du polyethylene, de 
preference sous la forme dHm film continu de polyethylene ayant une 6paisseiir 
inferieure a lOOum, avantageusement comprise entre lO^m et 40^m, de 
pref(§rence 30fmi. 

Avantageusement, lesdites premiere et seconde parties de couche 
dechirable sont relites l*une k Tautre de manidre monobloc au niveau de chaque 
ouverture de la couche de base, de preference par fusion de mati^. 

La couche de base comprend avantageusement du polyester, de 
pr6f6rence r^alis^e sous la forme d*un film ayant une epaisseur inf^eure k 100 
|im, avantageusement comprise entre 40pm et 60pm de pr£f£rence SOpm. 

Avantageusement, ladite couche de cavit^s comprend du polyethylene 
et/ott du polyprop^^ne. 

Avantageusement, la couche dechirable comporte en outre une premiere 
couche d'aluminium fix^e a ladite seconde partie de couche dechirable, 
eventuellement avec intetposition d'une couche de polyester et d'une couche 
d*adh£sif, la couche d*aluminium ayant une epaisseur in£§rieure a 50pm, 
avantageusement comprise entre 10pm et 30pm, de preference 20pm. 

Une premiere couche exteme, de preference formee par une laque 
d*impression, peut egalement etre pr^e sur la couche dechirable. 

La couche de cavit^s comporte avantageusement une seconde couche 
d'aluminium, eventuellement avec interposition d'une couche de polyester et 
d'une couche d'adh^sif. 

Avantageusement, ladite couche de cavites comporte une seconde couche 
exteme, de preference formte par une couche de protection ou une couche de 
vemie, de preference avec interposition d'une couche d'adhesif. 

Avantageusement, I'adherence de la couche dechirable k la couche de 
base entre les ouvertures est differente de I'adherence k proximite desdites 
ouvertures. 

Avantageusement, les blisters contiennent une poudre phatmaceutique. 
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La presente invention a aussi pour objet im inhalateur de poudre s^e 
comportant une bande de blisters telle que dficrite d-dessus- 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention 
apparaitront plus dairement au cours de la description d6taill£e suivante, fedte en 
reference aux dessins joints, donn^ a titre d*exemples non limitatifs, et sur 
lesquds : 

la figure 1 est une vue schematique &lat6e de la structure d'une bande de 
blisters sdon un mode de realisation avantageux de la presente invention, et 

la figure 2 est une vue schematique en perspective d*une bande de blister 
en couis d'ouverture d*un blister. 

L'exemple de realisation repr6sent6 sur la figure 1 montre une structure de 
bande de blisters comportant treize couches diff^rentes. II est toutefois entendu 
qu^me partie de ces coudies n*est qu'optionnelle, comme cela sera explicit^ plus 
precisement d-aprfes. 

La bande de blisters 20 de Tinvention comporte une pluxalite de bUsters 
formes chacun par un rfeervoir 21 comportant une ouvertuie 25. La bande de 
blister 20 comporte au moins une couche de base 6 qui est pourvue des 
ouvertures 25 formant les ouvertmres des blisters. Une couche de cavites 8 est 
pr6vue, ladite coudie de cavitds etant pourvue de cavites 21 formant les paiois 
des blisters. Enfin une couche dedmable est pxtvue pour obturer de maniere 
etandie chaque blister, ladite coudie d^diirable etant ouverte lorsque Tutilisateur 
souhaite distribuer la dose de produit contenue dans le blister. De prdfi&rence, ce 
pioduit est une poudre sdche, notamment, ime poudre pharmaceutique. 

Sdon rinvention, la coudie dedmable comporte une premiere partie de 
coudie dediirable 7 qui est dispos^e entre ladite couche de base 6 et ladite 
coudie de cavites 8. Par ailleurs, la couche dechirable comporte une seconde 
partie de couche d^chirable 5 dispos^e du cote oppose de ladite couche de base 6. 
Au niveau de diaque ouverture 25 de la couche de base 6, lesdites premiere et 
seconde parties de couche dediirable 7, 5 sont reliees Tune i Tautre. De 
preference, cette liaison est realisee de maniere monobloc, avantageusement par 
fusion de matiere^ et il est alors prefere de realiser les premiere et seconde parties 
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de couche dechirable avec le meme mat&iau. Avantageusement, cette couche 
d^diirable peut comprendre du polyethylene. Avantageusement, les premiere et 
seconde parties de couche dechirable 7, 5 sont chacune constitutes d'un film 
continu, notamment de polyethylene, par exemple extrude, qui est appUque sur 
la couche de base et dont Tepaisseur peut fitre infferieure k lOOum, 
avantageusement comprise entre lOjun et 40|im, de preference SOpm. Comma 
cda est represents schematiquement sur la figure 1, lors de cette application, il se 
cx€t une fusion de matidre entre les premieres et secondes parties de couche 
dechirable au niveau des ouvertures 25 de cette couche de base 6, garantissant 
une etancheite absolue du contenu du blister 21 en position de fermeture. La 
couche de base 6 comprend avantageusement du polyester et peut avoir une 
epaisseur inferieur k 100)jm, avantageusement comprise entre 40pm et 60pm, de 
preference 50pm. Par ailleurs, la couche de cavites 8 peut comprendre du 
polyethylene et/ou du polypropyltoe, et peut avoir une rigidite legerement 
superieure pour permettre de realiser les cavites 21 formant les blisters. 

Comme represente sur la figure 1, diverses couches optionnelles peuvent 
gtre prevues dans la structure multicouche de la bande de blisters 20 de 
invention. Ainsi, la couche dechirable peut en outre comprendre une premi&is 
couche d*aluminium 2, d'epaisseur inferieure a 50pm, avantageusement 
comprise entre 10pm et 3Qpm, de preference 20pm, et destinee prindpalement k 
proteger le contenu du blister de lliimiidite. Cette feuille d'aluminium 2 est 
avantageusement fixee k la couche dechirable, notamment k la seconde partie de 
couche dechirable 5, avec interposition d*un film de polyester et d'une couche 
d'adhesif. Bien entendu, on pourrait envisager d*autres moyens de fixation de la 
couche d*aluminium 2 k la couche dechirable?, 5. La couche de polyester 4 peut 
etie realisee sous la forme d'un film ayant une epaisseur inferieure a 50 pm, 
avantageusement comprise entre et 10 et 15pm, de preference 12pm, et Tadhesif 
peut etre une colle qudconque appropriee. Avantageusement, on prevoit en 
outre une premiere couche exteme 1, qui peut etre avantageusement formee par 
une laque d'impression, fadlitant Pimpression d'inscription sur la coudie 
dechirable. D'autre part, la couche de cavites 8 peut egalement comporter une 
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seconde couche d'almninium 11, egalement destinee principalement a la 
protection contre Wiiiinidite. De maniere similaire, cette seconde couche 
d'aluminimn 11 pent etre fixee a la couche de cavitfe 8 avec interposition d*une 
couche de polyester 9 et dHine couche d'adh&if approprie 10. De meme, una 
seconde couche exteme 13 peut fitre prfivue du c6tfi de la couche de cavites 8, de 
preference formee par une couche de protection ou de vemis, et cette seconde 
couche exteme 13 peut fitre fix6e au moyen dtoe couche d'adhesif 12. 
L'interposition des couches de polyester 4 et 9 peut facdliter la fixation des 
couches d'aluminium 2 et 11 de chaque cote de la bande de blisters 20. 

En se r6f6rent k la figure 2, qui montre un processus d'ouverture d'une 
bande de blister 20 teUe que d^te pi^demment, on constate que cette 
structure multicouche n*est fonn6e en iait aprds assemblage, que de deux parties 
sparables, une partie de cavites, constitu6e des couches 6 & 13 decrite sur la 
figure 1» et une partie de bande d^cbirable A constituee des couches 1^5 d^te 
sur la figure 1. Bien entendu, comme ^liqu6 pr6c6demment, la structure 
multicouche peut etie realist de mani&ce differente a celle decrite en reference k 
Texemple de la figure 1 . 

En fonctionnement, lorsqu'im blister 21 de la bande ibblisters 20 doit etre 
ouvert, une traction sur la partie de bande A aura pour efiet de soulever cette 
bande A k partir de la partie de cavites B. Lorsque Von atteint une ouverture 25, 
le bold de chaque ouverture 25 de la couche de base 6 d6chire la liaison de 
matiere realis6e entre les premi^ et seconde parties de couche d^chirable 7, 5 de 
sorte qu*un disque C de la premi^ partie de couche d&diirable 7 reste fix^ k la 
seconde partie de couche d^chirable 5 et done a la bande d^chirable A, ouvrant 
ainsi la cavit6 du blister 21 pour lib&er le contenu de ceHe-ci. La pr&ence d*une 
partie de couche dMiirable de chaque cdt€ de la bande de base 6 garantit une 
ouverture nette est precise du blister 25 et 6vite notamment toute presence de 
bavure ou de partie de couche d^chirable risiduelle sur les bords de Touverture 
qui risquerait de retenir une partie du produit contenu dans la cavit6 de blisters. 
La distribution de la totality de la dose est done garantie avec la bande de blisters 
de Tinvention. De m&ne, la bande de blisters de IHnvention est particulifetement 
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adapt^e k Stre utilisee dans im inhalateur, notanunent du type comportant uq 
systeme d'ouverture de blisters acdonn^ par rinhalation. En efFet, la pr&ente 
invention pennet de r^aliser la couche dichirable 7, 5 avec une adherence k la 
couche de base 6 enfcte les ouvertures 25 qui pent gtre diflfenente, notamment 
inferieure par rapport k Tadherence de la couche d^chiiable 7, 5 4 la couche de 
base 6 i proximity ou au niveau desdites ouvertures. L'eflfort d'ouverture de 
chaque dose peut done Stre adapts de mani^e optimale, tout en garantissant une 
^tancheite absolue de par la liaison de matiere entre les deux parties de couches 
d^chirables. On peut de ce Mt r6aliser une bande de blisters qui peut €tre 
aisdment et sfirement ouverte au moyen dhm systdme dddencM par I'inhalation 
del\itilisateur. 

Les mat&iaux ddcrits en r^6rence i la structure representee sur la figure 1 
peuvent egalement €tre modifiees» en utilisant notamment des materiaux 
similaires ou ayant des propri6tes apprpprides. En particulier, la couche de base, 
la couche de cavitfe et la couche d&hirable peuvent fitre r6alis6es en tous 
materiaux approprids dans ce but par exemple de la famille des polyoldfines. De 
meme, les epaisseurs sont donndes a titre indicatif et pourraient gtte realis6es de 
maniac difFerente. De plxis, Fassemblage desttdififerentes couches les une par 
rapport aux autres peut aussi dtre realise d^une maniere qudconque appropride. 

D'autres modifications sont Egalement envisageables pour un honmie du 
metier sans sortir du cadre de la prdsente invention telle que defini par les 
revendications amexees. 
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Revendications 

1. - Bande de blisters (20) destinee a gtre utilisee dans un mhalateur de 
produit fluide ou pulverulent, comportant une plurality de blisters form^ chacun 
par un reservoir (21) comportant une ouverture (25) obturee de maoidre ^anche 
par une couche d&:biiable (7, 5), caract6is6 en ce que la bande de blisters (20) 
comporte au moins une couche de base (6) pourvue d'ouvertures (25) formant les 
ouvertures des blisters, et une couche de cavitfe (8) pourvue de cavitfe formant 
les parois de blisters (21), ladite couche decbirable (7, 5) comportant une 
premiere partie de couche decbirable (7) dispos^e entie ladite couche de base (6) 
et ladite couche de cavit^s (8), et une seconde partie de couche decbirable (5) 
dispos^e du cdt^ oppose de ladite couche de base (6), lesdites premiere et 
seconde parties de couche d6chirable (7, 5) etant reliees l*une a I'autre au niveau 
de chaque ouverture (25) de la couche de base (6). 

2. - Bande de blisters selon la revendication 1, dans laquelle lesdites 
premiere et seconde parties de couche dfichirable (7, 5) sont r&ilisfies avec le 
mfime mat6riau« 

3. - Bande de blisters selgn la revendication 1 ou 2, dans laquelle lesdites 
premiere et seconde parties de couche decbirable (7,5) sont relives Ihme k Tautre 
de mamire monobloc au niveau de chaque ouverture (25) de la couche de base 
(6). 

4. - Bande de blisters selon la revendication 3, dans laquelle ladite liaison 
monobloc est realisee par fusion de matiere. 

5. - Bande de blisters selon Time quelconque des revendications precedentes, 
dans laquelle ladite couche decbirable (7, 5) comprend du polyethyl^e. 

6. - Bande de blisters selon hme qudconque des revendications precedentes, 
dans laquelle lesdites premiere et seconde parties de couche decbirable (7, 5) sont 
chacune constituees d*un film continu de polyethylene. 

7. - Bande de blisters selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
dans laquelle lesdites premiere et seconde parties de couche decbirable (7, 5) 
comportent chacime un film ayant ime epaisseur inferieure a. lOOjim, 
avantageusement comprise entre lOjiun et 40|ani, de preference 30pm. 
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8. - Bande de blisters selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
dans laquelle ladite couche de base (6) comprend du polyester. 

9. - Bande de blisters selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
dans laquelle ladite couche de base (6) comprend un film ayant une epaisseur 
ioferieure a lOOpm, avantageusement comprise eatre 40|mi et 60jim, de 
preference SOfun. 

10. - Bande de blisters selon Vnne quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle ladite couche de cavites (8) comprend du polyethylene 
et/ou du polypropylene. 

11. - Bande de blisters selon Tune quelconque des revendications 
ptecedentes^ dans laquelle ladite couche dedhirable (7, 5) comporte en outre une 
premiere couche d^aluminium (2) fixee h ladite seconde partie de couche 
dechirable (5), 

12. - Bande de blisters selon la revendication 11, dans laquelle ladite 
premiere couche d*aluminium (2) a une epaisseur inferieur a 50pm, 
avantageusement comprise entre 10)im et 30pm, de preference 20pm. 

13. - Bande de blisters selon la revendication 11 ou 12, dans laquelle une 
couche detpolyester (4) et une couche d'adhesif (3) sont disposees entrerkdite 
seconde partie de couche dechirable (5) et ladite premiere couche d'aluminium 
(2). 

14. - Bande de blisters sdon IHme quelconque des revendications 
precedentes, dans laqudle ladite couche dechirable (7, 5) comporte une premiere 
couche exteme (1), de preference formee par une laque d*impression. 

15. - Bande de blisters selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle ladite couche de cavites (8) comporte en outre une 
seconde couche d'aluminitmi (1 1). 

16. - Bande de blisters selon la revendication 15, dans laquelle une couche 
de polyester (9) et une couche tfadhesif (10) sont disposees entre ladite couche de 
cavites (8) et ladite seconde couche tfalimiinium (1 1). 

17. - Bande de blisters selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle ladite couche de cavites (8) comporte une seconde 
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couche exteme (13), de pref&ence form^e par line couche de protection ou une 
couche de vemie, de preference avec interposition d'nne couche d*adhesif (12). 

18. - Bande de blisters selon Tune qudconque des revendications 
pi6c6dentes, dans laqudle Tadherence de la couche d^chirable (7, 5) i la couche 
de base (6) entrc les ouvertures (25) est differente de Tadherence a proximite 
desdites ouvertures (25). 

19. - Bande de blisters selon l*une quelconque des revendications 
precedentes, dans laquelle les blisters (21) contiennent une poudre 
phannaceutique. 

20. - Inhalateur de poudie s^che, caract^ris^ en ce qu*il comporte une bande 
de blisters (20) selon l*une quelconque des revendications precedentes. 
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